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Budowa i zasada dziatania wybranych urzadzen elektrotermicznych

Urzadzenia tukowe.

Urzadzenia tukowe dzielg sie na urzadzenia o dziataniu tuku:
a) posrednim,
b) bezposrednim.

W pierwszych z nich tuk wystepuje miedzy elektrodami w pewnej odlegtosci od wsadu, nagrzewajac go gtdwnie przez
promieniowanie. W praktyce czesciej wykorzystywane sa urzadzenia o tuku bezposrednim, w ktérych tuk powstaje miedzy
wsadem a elektrodg, wobec czego nastepuje bezposrednie przekazywanie ciepta tuku na wsad, ktéry stanowi jedna z elektrod.
W piecach tukowych wykorzystuje sie zaréwno tuk pradu statego jak i pradu przemiennego 50 Hz.

Nagrzewanie tukowe wykorzystywane jest gtéwnie w procesach bezkomorowego nagrzewania wsadéw w spos6b posredni
i komorowego nagrzewania wsadéw w sposob posredni lub posrednio-bezposredni. Ze wzgledu na wysoka temperature
wytadowania tukowego (ok. 5000 +6000 K) i duza nieréwnomierno$¢ rozktadu temperatury na powierzchniach lub
w objetosciach nagrzewanych wsadow, tuk elektryczny nie nadaje sie do obrobki cieplnej wsadéw, wymagajacej zwykle
ogrzewania ich do Scisle okreslonych temperatur. Stosuje sie go natomiast w procesach wymagajacych topienia metali i innych
materiatéw trudnotopliwych oraz w procesach chemicznych wymagajacych wysokiej temperatury.

Moce piecéw tukowych osiggajg wartosci kilkudziesieciu MW. Ze wzgledu na zjawiska towarzyszace pracy piecow tukowych
przy ich zasilaniu konieczne jest stosowanie urzadzen do kompensacji mocy biernej oraz filtréw wyzszych harmonicznych.

Urzadzenia indukcyjne.

Urzadzenia (nagrzewnice i piece) indukcyjne wykorzystujg ciepto wytwarzane przy przeptywie indukowanego pradu
przewodzenia (pradéw wirowych) o czestotliwosci od kilkunastu Hz do kilkudziesieciu MHz. Metode te stosuje sie do
nagrzewania bezposredniego oraz posredniego.

Mozliwe jest nagrzewanie powierzchniowe, skrosne oraz topienie. Nagrzewanie indukcyjne stosuje sie w obrobce
plastycznej do hartowania i wyzarzania, gdyz daje mozliwos¢ wyréwnania temperatury wsadu np. rur, kottdw. Nagrzewanie
indukcyjne wykorzystywane jest ponadto do hartowania, zgrzewania i topienia metali. Do topienia metali uzywa sie piecéw
indukcyjnych kanatowych lub tyglowych, w ktérych metal jest odpowiednikiem uzwojenia wtérnego transformatora. Na rys. 7
pokazana jest zasada dziatania pieca indukcyjnego rdzeniowego, w ktérym wsad umieszczony w pierscieniowym korycie
Z materiatu ogniotrwatego spetnia role uzwojenia wtérnego.

L]

1]

A -

Rys. 7. Zasada dziatania pieca indukcyjnego rdzeniowego:

1 — wzbudnik, 2 — wsad, 3 — korytko pierscieniowe, 4 — rdzen.

Moc urzadzen indukcyjnych wynosi od kilkuset kVA do kilkudziesieciu MW, a ich sprawnos¢ siega 70%. Urzadzenia
indukcyjne charakteryzujg sie na ogét niskimi wkasnymi wspotczynnikami mocy, muszg wiec pracowac z baterig kondensatoréw.



Instrukcje do pracy wtasnej: zapoznac sie materiatem do 22 kwietnia 2020 roku.

Praca wtasna: Ktdre urzgdzania elektrotermiczne twoim zdaniem majg szersze zastosowani i dlaczego? (opisa¢ w
kilku linijkach). Odpowiedz nadesta¢ do dnia 23 kwietnia 2020 roku na n/w email.

Informacja zwrotna: pietkiewicz@zs9elektronik.pl
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